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Das neue effiziente Verfahren in der Sandstrahltechnologie
”&ll
die Zukunft effizienter industrieller Oberflachenbearbeitung



In der industriellen Fertigung — insbesondere bei CFK-, GFK-, Hybrid-,
Kunststoff- und Metallbauteilen, ist die Oberflachenvorbereitung fiir
Ausgangslage ,Klebe- & Lackierprozesse”

2 ein entscheidender Faktor fiir die Produktqualitat.

Etablierte Bearbeitungsmethoden &
Problemstellung Aktuell dominieren folgende Verfahren:

e Schleifen:
Hoher Personal- und Zeitaufwand, ungleichmaRige Ergebnisse,
Faserschadigung, groBe Feinstaubentwicklung, Sicherheitsaufwand

* Klassisches Druckstrahlen:
Hoher Energieverbrauch, ungleichmaRiger Materialabtrag

 Plasma- oder chemische Verfahren:
Teuer, aufwendig, schwierig zu automatisieren
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Diese Methoden stoRen zunehmend an Grenzen in Effizienz, Qualitat, Prozesskonstanz und
Nachhaltigkeit — insbesondere bei ,, 3D“ GroRflachen oder empfindlichen Strukturbauteilen.
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Was die Industrie braucht

&

was Biimtec liefert

* Bis zu 80 % Energieeinsparung gegenuber herkommlichen
Verfahren

6% hohere Produktivitat — schnellere und konstante Bearbeitung

Homogene, faserschonende Oberflachenqualitat ohne Schleifen
* Digitale Prozessregelung — stufenlos steuerbar & automatisierbar
* Nachriistbar in bestehende Strahlanlagen / Produktionslinien

« Kompatibel mit Robotern & Cobots fiir flexible Integration

« 80 % geringere Maschinenbelegung - mehr Kapazitat

 Deutliche CO;- und Kostenreduktion durch Prozessverkiirzung

Made in Baden-Wiirttemberg — Innovation aus der Praxis fur die Praxis
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e Bis zu 80 % Energieeinsparung - drastische Betriebskostenreduktion

Faktor 6 schnellere Bearbeitung - Zeit- und Personaleffizienz

80 % weniger Maschinenbelegung - freie Kapazitaten fur Zusatzauftrage

Schnelle Amortisation bei Retrofit-Einbau

e Weniger Nacharbeit wegen hoher Oberflachenqualitat

Nutzen filir Entscheider:

Direkter Einfluss auf Produktionskosten, Energieverbrauch, Taktzeiten und CO,-Bilanz.



e Homogene, faserschonende Oberflachenqualitat > Schleifen

Keine thermische Belastung - hochste Reproduzierbarkeit

e Konstante Prozesssicherheit tiber > 1 000 Betriebsstunden

Deutlich geringere Ausschussquote durch stabile Ergebnisse

Mit 30 bis 50 mal hohere Strahlmitteldichte schon ab

unter 1 bar Strahldruck
¢ Klein + GroRflachen Bearbeitung Mikro bis Makro Abtrag
e Bearbeitung von Soft bis hoch Abrasive

Nutzen fiir Entscheider:

Verbesserte Qualitat + geringere Nacharbeit = direkter Produktivitatsgewinn.



Technologie integration

&

Digitalisierung

e Unabhangig regelbarer Strahldruck & Strahlmittelmenge

Digital steuerbarer Prozess, automatisierbar mit Cobots/Robotern

Nachriistbar in bestehende Anlagen - kein Neubau notig

Mehrbediisungssysteme fiir Serien- oder Linienintegration

Nutzen fiir Entscheider:

Geringes Risiko, hohe Kompatibilitat — Ideal fir Pilotprojekte und Industrie 4.0-
Integration.



Ressourceneffizienz

&
Nachhaltigkeit

e Bis zu 70 % weniger Strahlmittelverbrauch

e Weniger Filter- und Ersatzteilkosten

e Recycling von Strahlgut und Material

e Signifikante CO,-Reduktion

Nutzen fiir Entscheider:

Erfiillung von Umwelt- und ESG-Vorgaben bei gleichzeitiger
Kostenentlastung.



Praxisbewahrte
Ergebnisse

(Langzeittest)

e Energieverbrauch: Reduktion von ~ -80% kWh pro Anlage / Jahr
e Zeitaufwand: Reduzierung von ~ -80% pro Bauteil

e Produktivitat: Steigerung von z.B. 6 auf 40 Bauteile pro Stunde

Strahimittelverbrauch: ca. ~¥-70 % weniger durch prazise Dosierung

e Prozesskonstanz: liber 1 000 Betriebsstunden ohne
wesentlichen Verschleid oder Qualitatsverlust

e Oberflichenqualitit: gleichmaRig/ homogen, Faser-schonend
und haftoptimiert

Nutzen fiir Entscheider:

Nachgewiesene Industrie-Reife und skalierbare Produktivitat.



Zielsetzung
&

Kooperation

e Vorstellung und Integration der Biimtec-Technologie im Rahmen
von Pilot- und Umsetzungsprojekten

e Demonstrationen in Testanlagen bei Hornung OSP oder
mobil beim Kunden (mit Sicherheitsvorgaben)

e Laufende Planung einer kompletten Produktionsanlage mit
OEM-Zulieferer

Nutzen fiir Entscheider:

Schneller Einstieg in ein erprobtes Pilotprojekt — keine Entwicklungsrisiken.



Unternehmensambition
Hornung OSP entwickelt Technologien aus der Praxis fiir die Praxis

&
Leitgedanke
&  Ziel: Effiziente, ressourcenschonende und hochqualitative

Produktionsprozesse

*  Fokus nicht auf Anlagenverkauf, sondern auf Effizienzsteigerung
und Qualitat beim Kunden

Schliisselbotschaft:

Biimtec schafft eine neue Balance zwischen Wirtschaftlichkeit, Qualitat und

W e Nachhaltigkeit



Unternehmen OSP

Produktlinie Biimtec

Hornung OSP, Bermatingen (Baden-Wiirttemberg)

Kleines, hochinnovatives KMU mit Schwerpunkt auf Entwicklung, Fertigung

und Integration moderner Oberflachentechnologien + Material Recycling

Ziel: Unser Ziel ist die Vorstellung und angestrebte Integration der
Biimtec-Technologie im Rahmen zukiinftiger Pilot- und Umsetzungsprojekte
bei OEMs und deren Zulieferern, um die Effizienzpotenziale der Technologie

in realen Produktionsumgebungen aufzuzeigen und langfristig zu etablieren



Mit einem Zulieferer der OEM-Industrie wird derzeit eine komplette
Produktionsanlage besprochen und in der Planung realisiert, in der
die Biimtec-Technologie fest integriert wird.

Dazu wird Zeitgleich das Material Recycling auf eine neue Ebene
gehoben, das kein Anlagenhersteller anbietet, wegen Umsatzprofit
Ambitionen.

Die zuvor erfolgreich abgeschlossenen Langzeittests und
Praxiserprobungen haben die hohe Effizienz und Qualitat der
Technologie bestatigt.

Somit erfolgt in diesem Projekt keine reine Erprobung mehr, sondern
die seriennahe Umsetzung der Innovation unter realen
Produktionsbedingungen.

Demonstrationen sind sowohl in den fest integrierten Testanlagen bei
Hornung OSP als auch uber eine mobile Einheit beim Kunden maéglich,
sofern die technischen und sicherheitstechnischen Voraussetzungen
(z. B. Absaugung, Staubschutz) erfiillt sind.
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Standort
Baden-Wiurttemberg

Bodenseekreis

- Starker Industriestandort mit hoher Innovationskraft
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Ottmar Hornung (Patentinhaber)

Ziegeleistrasse 36

88697 Bermatingen

E-Mail : info@osp-parts.de
Internet : www.osp-parts.de
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